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Resumo

A soldagem em agos carbono tem sido largamente utilizada em inumeros produtos na
industria em geral. O objetivo deste trabalho é aplicar os principais tratamentos
térmicos pos soldagem e posterior avaliagdo metalurgica, afim de observar quais
mudancgas sofrem os arranjos microestruturais. Foi utilizado como metal base (MB) o
aco carbono SAE-1020, e como metal de adi¢ao (MA) o eletrodo revestido E7018. Na
montagem dos corpos de prova, os parametros de soldagem adotado foram, o
processo SMAW, na posi¢ao plana, com corrente elétrica de 105A e eletrodo com
didmetro de 2,5mm, pré-aquecido a 200°C na estufa por 3 horas. Posteriormente os 3
principais tipos de tratamentos térmicos pos soldagem: revenimento, normalizagao e
recozimento, foram aplicados afim de modificar a agdo do ciclo térmico da soldagem
nas amostras, e em seguida avaliadas com o propodsito de analisar qualitativamente
por meio de microscopia Otica e quantitativamente por meio de ensaio de dureza,
quais as alteracdes sofridas pelos constituintes microestruturais. Foram verificadas as
regides do metal de base (MB), metal de solda (MS) e a zona termicamente afetada
(ZTA). Os tratamentos térmicos foram realizados na estufa no Lab-17, conforme os
processos e seus dados: Revenimento: 4h a 400°C retirado do forno; Normalizagao:
6h a 800°C foi retirada para resfriamento ao ar; Recozimento: 6h a 800°C
resfriamento dentro do forno desligado. Foi observado que os indices de dureza
reduziram pos tratamentos térmicos, sendo que na normalizacdo observou-se
formagdo de perlita fina, no recozimento perlita grosseira e no revenimento n&o
ocorreram mudancgas microestruturais relevantes, apenas alivio de tencdes.
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